Navod k pouziti pro stlacovaci pfipravky PE potrubi
typ L1 (d 25-63 mm) a L1 X (d 25-90 mm)

Vybaveni:
- distan¢ni desti¢ky pro PE SDR 11 a SDR 17,6

Pouziti:

Pro stlacovani PE potrubi d 25 —d 63 (90) mm. S pouZitim objimek (viz. obrazek) také k vyrovnani deformaci
zpusobenych stlacovanim potrubi. Stlacovaci pfipravek slouzi k rychlému uzavreni co nejkratsiho Useku PE
potrubi v misté poruchy nebo v misté vysazeni odbocky.

Pracovni postup:
Pred zahdjenim praci obsluha provede kontrolu funkénosti a kompletnosti zatizeni.
- pred stlacovanim ocistit potrubi od necistot, aby nedoslo k zatlaéeni cizich télisek do stény potrubi
- vyjmout spodni vélec a Sroub vysroubovat do potfebné vysky dle priiméru stladovaného potrubi
- usadit zatizeni vystfedéné na potrubi
- zasunout spodni valec do tfmen( a otaéenim vratidla Sroubu stlacovat potrubi

Pfi stlacovani PE potrubi s ochrannym plastém je nutno, i z hlediska pouziti rovnacich objimek a opravarenskych
tvarovek, plast pred stlatovanim v potfebné délce odstranit.

Po kontaktu distanc¢nich desticek se spodnim valcem pripravek jesté lehce dotahnout.
C; — (compression factor) u tohoto vyrobku je na zakladé doporuceni dodavatelll PE potrubi na nas trh C;=0,9

* Pozn.: Distancni desticky zabezpecuji protlaceni stény potrubi pfi uzavieni pritoku max. o 5% sily stény. Ne u
vSech vyrobci je dodrZzena normovand sila stény, takZe dochdzi k uzavreni pritoku plynu drive, neZ narazi
distancni desticky na spodni vdlec.

Technické podminky:

Pti vlastnim stlacovani postupovat pozvolna, s malymi prestavkami — viz. pfilozena tabulka, kde je empiricky
stanovena mira stlaeni v jednom kroku a nasledna prodleva v zavislosti na priméru potrubi.

Predejde se tim nadmérnému vzniku mikrotrhlin ve strukture materidlu.

PFi nizsich teplotach je mozno okoli potrubi vhodnym zplisobem temperovat.

Nejmensi vzdalenost stla¢ovani od mista poruchy, tvarovky nebo mista predchoziho stlaceni je
minimalné pétinasobek priiméru potrubi (5 x d dle TPG 702 01).

Stlacovaci ptripravek je dovoleno pouZit jen u potrubi vyrobeného po r. 1990 (viz. TPG 702 01).

Pokud nedojde k Uplnému uzavieni PE potrubi stlacenim, je nutno zajistit na strané poruchy odtlakovani
potrubi dostupnymi prostredky (viz. TPG 702 01).

Po skonceni praci je zapotiebi pomoci zakruzovacich objimek potrubi pferovnat. Zakruzovaci objimku je tfeba
na misté ponechat min. 1 hod (viz. TPG 702 01).

Pokud je stanoveno internimi predpisy pouziti opravarenské tvarovky, je nutno obnoveni kruhovitosti potrubi
vénovat vétsi pozornost.

Servisni a kontrolni innost:

U stlacovaciho ptipravku je nutno provést kontrolu celkového technického stavu u hlavnich prvkd z hlediska
funkcnosti a bezpecnosti zafizeni minimalné jednou za 2 roky a u ¢asto pouzivanych zafizeni v kratsich
intervalech.

Nedoporucuje se provadét vlastni opravy a nahrazovani originalnich dil{.

Kontroluje se:
- technicky stav a funk¢nost
- rovina tlaénych prvki
- opotrebovanost a poskozeni distanc¢nich desticek
- vizualni kontrola celkového stavu a svar(
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Pti stlaCovani PE potrubi dochazi k velkému namahani materialu, proto nelze postupovat plynule, ale je nutné
dodrzovat ¢asové prodlevy pro relaxaci materialu. V tabulce jsou uvedeny hodnoty, tzv. stlacovaci kroky a doba
relaxace pro teplotu 20°C. Pfi teploté 0°C je nutné dobu relaxace prodlouZit na dvojnasobek. Doporucuje se
material temperovat. Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela ¢isla.

Tabulka pro stla¢ovani PE potrubi SDR 11

Stlacovaci krok v mm / doba relaxace v min
dvmm 1 2 3 4 5 Celkem
25 14/1 5/- 19/1
32 20/1 6/- 26/1
40 20/1 12/- 32/1
50 30/1 10/- 5/- 45/2
63 35/1 10/1 6/- 51/2
90 35/1 15/1 10/1 10/1 4/- 74/5

Tabulka pro stla¢ovani PE potrubi SDR 17

Stla¢ovaci krok v mm / doba relaxace v min

dvmm 1 2 3 4 5 Celkem
90 40/1 25/1 10/2 5/- 80/4
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